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Vorrlctituzig zur tibergabe von einen Ausgiel&er aufweisenden 

Beuteln 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtxmg zur Ubergabe von 
einen AusgieSer aufweisenden Beuteln an einen Drehsterni 
wobei eine mit den Ausgiefiem zusammenwirkende 
Fuhrungsschiene zur verschiebbaren Aufnahme der Beutel 
vorgesehen ist, die ein Entnahmeende aufweist. 

Die in Rede stehenden Beutel werden als Verpackimgen fiir 
schuttfabige oder f liefifahige, also fullfahige Giiter 
verwendet . Sie besteben in der Regel aus einem 
mebrlagigen Kunststof f verbundmaterial . Derartige Beutel 
finden insbesondere als Standbodenbeutel zunehmend 
Verwendung, da sie aufgrund ihrer flexiblen aufieren Hiille 
beim Transport der vollen Beutel und der Entsorgung der 
leeren Beutel erbebliche Vorteile bieten. Je nach 
Verwendung werden die Beutel mit oder obne Ausgiefier • 
hergestellt . 

Unabhangig davon, ob die .Beutel mit oder ohne Ausgiefier 
gefullt werden, ist es zweckmaSig, die Beutel zum Fullen 
und Verschliefien, wie aus dem Stand der Technik 
insbesondere fur Glas- und Kunststof fflaschen bekannt, an 
einen oder mehrere Drehsteme zu libergeben. Ein System 
zum Transport von Beuteln ohne AusgielSer, welches auch 
die Ubergabe an einen oder mehrere Drehsteme beinhaltet^ 
ist beispielsweise aus der ebenfalls auf die Anmelderin 
zuruckgehenden PCT-EP 00/04541 bekannt. 
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Ein System zum Transport von Beuteln, welche mit einem 
Ausgiefier versehen sind, ist beispielsweise aus der 
ebeaifalls auf die Anmelderin zuruckgehenden PCT-EP 
02/10483 bekannt. Problematisch bei dieser Vorrichtung 
ist allerdings, dass ein komplizierter Schwenkmechanismus 
mit einem separaten Antrieb und einer separaten Steuerung 
vorgesehen ist, der die Beutel am Ausgiefier von einer 
Fuhnuigsschiene zu einem ehtsprechenden Auf nahmee lament 
am Drehstem transport iert. Es bedarf -also eines relativ 
komplexen Aufbaus, um eine tteergabe von Beuteln zu 
ermoglichen . 

Ausgehend von den obigen Ausfiihrungen liegt der' 
vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zur Ubergabe von einen Ausgiefier aufweisenden 
Beuteln an einen Drehstem zur Verfugung zu stellen, 
welche die Ubergabe vereinfacht und gleichzeitig hohe 
Taktf reguenzen gewahrleistet - 

ErfindungsgeraaS ist die zuvor hergeleitete und 
aufgezeigte Aufgabe dadurch gel6st, dass ein Uberschieber 
vorgesehen ist, der die Beutel am Ausgiefier im Bereich 
des Entnahmeendes der Fuhrungsschiene greift, sowie ein 
Antrieb, der den Uberschieber zwischen einer 
Entnahmeposition am Entnahmeende der Fuhrungsschiene und 
einer Ubergabeposition auf der Kreisbahn der 
Aufnahmeelemente des Drehstems verschiebt. 

Mit Hilf e dieser erf indungsgem^fien Ausgestaltung ist es 
moglich, die Beutel mit Ausgiefiem mit einer gegenuber 
einer mit einem Verschwenkmechanismus arbeitenden 
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tibergabevorrichtung erhohten Taktfrequenz in die 
Kreisbahn der Aufnahmeelemente des Drehstems . zu bringen, 
wo- diese Beutel von den Aufnahmeelementen des Drehstems 
aus dem Crberschieber iibernonunen werden. Ein wesentlicher 
Vorteil ist dabei, dass der die Beutel greifende 
Mechanismus, das heiEt der Oberschieber, lediglich eine • 
einfache Hin- und Herbev/egimg entlang seiner Langsacbse 
durchfiUxren muss, anstatt, wie dies aus dem Stand der 
Technik bekannt ist, eine weit ausholende S.chwenkbewegung 
um mindestens 90«>. Neben einer erhohten Taktfrequenz wird 
erfindungsgemafi auch ein platzsparender Aufbau 
ermoglicht, • da das Entnahmeende der Fixhrungsschiene und 
die libergabeposition auf der Kreisbahn der 
Aufnahmeelemente des Drehstems unmittelbar nebeneinander 

liegen konnen. . 

4 

Der tiberschieber ist vorzugsweise mit einem aktiven 
mechanischen Greifmechanismus versehen, der insbesondere 
einen in der GrSfie veranderbaren Spalt bildet, von dem 
die Ausgiefier der Beutel aufgenoramen werden konnen. Der 
Spalt kann dabei bo ausgebildet sein, dass der AusgieSer 
in einem oberen Bereich, insbesondere im Bereich des 
Gewindes, gegriffen werden kann und ein unterer Bereich 
f-ar die Aufnahme im entsprechenden Auf nahmeelement des 
Drehstems frei bleibt. Dies gilt gleichermafien fiir einen 
aktiven mechanischen Greifmechanismus sowie fur einen 
passiven. Der aktive mechanische Greifmechanismus 
ermoglicht dabei, dass die Beutel am AusgieSer ziinachst 
gegriffen, dann zur tJbergabeposition auf der Kreisbahn 
der Aufnahmeelemente des Drehstems verschoben und dort 
gelost werden konnen, wobei sich der mechanische 
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Greifmechanismus aktiv bewegt, urn die Ausgiefier 
f estzuklemmen uixd freizugeben. 

Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass der 
Greifmechanismus auf passive Art und Weise arbeitet, das 
"heist eine f eststehende, der Form des Ausgiefiers 
entsprechende Offniing aufweist, in die der AusgieSer des 
zu libergebenden Beutels hineingedriickt und dort 
kraf ts chilis sig gehalten wird. Bei letzterer Losung rausste 
das entsprechende Aufnahmeelement des Drehsterns den 
Beutel unter Kraftaufwand aus der f eststehenden Offnung 
des passiven Greifmechanismusses entnehmen. 

Im Falle eines aktiven mechanischen Greifmechanismusses 
kann der Uberschieber aus einem Oberteil mit nach unten 
gerichtetem Endstiick und einem Unterteil, das relativ zum 
Oberteil verschiebbar gelagert ist, bestehen, wobei 
zwischen dem nach unten gerichteten Endstuck und dem 
Unterteil der Spalt zum Greifen des AusgieSers 
• ausgebildet ist . Werden das nach unten gerichtete 
Endstuck des Oberteils und das Unterteil aufeinander zu 

4 

bewegt, so kann zwischen beiden Elementen der Ausgiefier 
eines Beutels festgeklemmt werden. Entsprechend wird der 
Ausgiel^er beira Auseinanderbewegen der beiden Elemente 
wieder freigegeben. Vorteilhaf terweise ist dabei das 
Unterteil auf einer Schiene gelagert, die relativ zum 
Oberteil feststehend, insbesondere unmittelbar rait diesem 
verbunden ist. 

GemaS einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, 
dass der Antrieb, der den Uberschieber hin- und 
herbewegt, ^m Unterteil des tfcerachiebers angreift. Da 
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das Unterteil relativ zum Oberteil verschiebbar gelagert 
. ist, wird automat isch, sobald der Antrieb das Unterteil 
in Richtiing des nach iinten gerichteten Endstiicks des 
Oberteils bewegt, ein AusgieSer f estgeklemmt und ohne 
Verzogerung zur Ubergabeposition auf der Kreisbahn der 
Aufnahmeelemente des Drehsterns verschoben. Bewegt der 
Antrieb dann das Unterteil wieder in entgegengesetzter 
Richtung, so wird der f estgeklemmte Ausgiefier wieder 
freigegeben. Wird das Unterteil noch weiter 
zuruckgezogen, beispielsweise gegen einen mit dem 
Oberteil verbimdenen Anschlag, wird durch denselben 
Antrieb gleichzeitig das Oberteil und damit der gesamte 
Uberschieber wieder in seine Ausgangsstellung 
zuriickbewegt . In den dann offenen Spalt zwischen nach 
xinten gerichtetem Endstuck xmd Unterteil kann dann der 
nachste Ausgiefier aus der Fiihrungsschiene eingefuhrt 
werden. Der wesentliche Vorteil dieser Variante ist also, 
dass mit einem einzigen Antrieb die Hin- und Herbewegung 
des tiberschiebers und gleichzeitig ein* aktives Greifen 
desselben gesteuert werden. 

Gemafi einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltiing ist der 
Antrieb des tiberschiebers mechanisch mit dem Antrieb oder 
der Zentralachse des Drehsterns gekoppelt. Auf diese 
Weise ist fiir den Antrieb des Uberschiebers kein 
separater Motor oder eine separate Steuerung notwendig. 
So erfolgt beispielsweise bei einer Drehzahlanderung des 
Drehsterns automatisch eine entsprechende Anderxang der 
Geschwindigkeit des tiberschiebers. 

Vorzugsweise ist der Antrieb des tiberschiebers derart 
ausgebildet, dass eine kontinuierliche Drehbewegung der 
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Zentralachse des Drehstems in'eine getaktete Hin- und 
Herbewegung des Oberschiebers, insbesondere des 
Unterteils des Uberschiebers , umgewandelt wird. Der 
Antrieb kann auch so ausgebildet sein, dass zwischen der 
Hinbewegung des Uberschiebers und der Herbewegung eine 
Pause erfolgt. Diese Pause lafit dann dem entsprechenden 
Aufnahmeelement des Drehstems einen gewissen 
Zeitspielraum zum Entnehmen des AusgieSers aus dem 
.Oberschieber bzw. dem Oberschieber einen gewissen 
Zeitspielraum zum Aufnehmen eines neuen AusgieSers aus 
der Fiihrungsschiene. 

* 

Vorteilhaf terweise ist der tiberschieber antrieb derart 
ausgebildet, dass die trbergabevorrichtimg 220 bis 280 
Takte pro Minute, insbesondere 250 Takte pro Minute, 
erreicht . 

Vorzugsweise ist eine vom Antrieb oder der Zentralachse 
des Drehstems beispielsweise uber ein Ritzel- und ein 
Kettenrad angetriebene Doppelnocke vorgesehen, die 
beispielsweise uber ein Gestange mit einer Wippe 
zusammenwirkt , die wiedemm beispielsweise ebenfalls uber 
ein Gestange mit dem Uberschieber verbunden ist, 
insbesondere mit dem Unterteil des Uberschiebers. 

GemaS einer vorteilhaf ten Ausgestaltiing ist der 
Oberschieber quer zur Fuhrungsschiene, in der die Beutel 
iiber ihre AusgieSer verschiebbar aufgehangt sind, 
angeordnet. Selbstverstandlich ist es auch denkbar, den 

* 

Oberschieber winkelig zur Fuhmngsschiene anzuordnen. 
Dies hangt nur davon ab, wie Entnahmeende der 
Fuhrungsschiene, Ubergabeposition an den Drehstern und 
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FiihrungsBchiene relativ zueinander angeordnet sind. Der 
kiiriseste tibergabeweg und darait die hochste Taktfrequenz 
wird aber fiber eine rechtwinkelige itoordiatmg der 
Fiihrungsschiene iind des xiberschiebers zueinander 
erreicht . 

Vorzugsweise ist der Oberschieber vom Entnahtneende der 
Fuhrungsschiene weniger als eine' AusgieSerbreite 
beabstandet. Dadurch wird erreicht, dass die Beutel 
sicher auf der Fuhrungsschiene verbleiben und nicht 
unbeabsichtigt am Entnahmeende der Fiihrungsschiene 
herunterf alien kSnnen. Altemativ oder zusatzlich kann 
auch ein verschwenkbares Verschluss element vorgesehen 
sein, das die Fuhrungsschiene im Arbeitstakt abwechselnd 
off net und schlieSt und auf diese Weise einen 
zusatzlichen sicherheitsmechanismus zum Schutz vor 
unbeabsichtigtem Herausfallen der Beutel aus der Schiene 

bildet. 

Gemafi einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung ist ein 
getakteter Linearantrieb vorgesehen, der die Beutel in 
der Fuhrungsschiene in Richtung des xiberschiebers 
verschiebt. Der Linearantrieb umfasst vorzugsweise einen 
Einschiebefinger, der die in der Fiihrungsschiene 
bef indlichen Beutel in Richtung des Uberschiebers mit . 
Druck beaufschlagt. Dies hat den Vorteil, dass im Bereich 
des Entnahmeendes der Fiihrungsschiene, sobald der 
GreifmechanismuB des xiberschiebers auf Hohe der 
Fiihrungsschiene ist, automatisch ein neuer Ausgiefier an 
den xiberschieber weitergegeben wird. 



I 
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Schliefilich erfahrt die erf indungsgemafie Vorrichtiing zur 
Dbergabe von Beuteln mit Ausgiefiem an einen Drehstern 
eine vorteilhafte Ausgestaltxing dadurch, dass der 
Drehstern mit mehreren Innenkarussells versehen ist . 

Bs existieren mm eine Vielzahl von Moglichkeiten, die 
erf indungsgemafie Vorrichtung zur Ubergabe von einen 
• Ausgiefier aufweisenden Beuteln an einen Drehstern 
auszugestalten und weiterzvibilden. Hierzu wird 
beispielsweise verwiesen einerseits auf die dem 
Patent anspruch 1 nachgeordneten Patentanspr^lche , 
andererseits auf die Beschreibung eines 

Ausf uhrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung . In 
der Zeichniing zeigt 

Pig. 1 eine schematische Aufsicht auf ein 

Ausfmirungsbeispiel einer erf indungsgemaSen 
Vorrichtung zur tlbergabe von einen Ausgiefier 
aufweisenden Beuteln an einep Drehstern, 

Fig . 2 eine- schematische seitliche Ansicht auf das 

Ausfiihrungsbeispiel im Bereich des Uberschiebers 

und 

Fig. 3 eine vergrofierte seitliche Detailansicht eines 

vom tiberschieber gegrif f enen Ausgiefiers . 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel einer 
erfindungsgemiiJIen Vorrichtung zur iJbergabe von Beuteln 1 
mit AusgieSem 2 an einen Drehstern 3 weist eine mit den 
AusgieSem 2 zusammenwirkende Fuhrungsschiene 4 zur 
verschiebbaren Aufnahme der Beutel 1 in die angedeutete 
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•Vorschubrichtiing auf . Im Bereich der Fuhrungsschiene ist 
ein getakteter Linearantrieb 5 umfassend einen 
Einschiebefinger 6 vorgesehen, wobei der EinsclxiebeEinger 
6 eine Vielzahl von in der Fuhrungsschiene 4 befindlichen 
Beuteln 1 in Vorschubrichtung, das heifit in Richtung des 
Uberschiebers 7, mit Druck beauf schlagt • Der Ubersctiieber 
7, der senkrecht zur Fuhrungsschiene 4 angeordnet ist, 
greift die Beutel 1 am AusgieSer 2 im Bereich des 
Entnahmeendes 8 der Fiihrungsschiene 4. Der Uberschieber 7 
wird, nachdem er einen Beutel 1 gegriffen hat, von einem 
Antrieb 9 ausgehend von einer Entnahmeposition 10 am 
Entnahmeende 8 der Fuhrungsschiene 4. zu einer 
libergabeposition 11 auf der Kreisbahn der 
. Aufnahmeelemente 12 des Drehstems 3 verschoben. 

Im vorliegenden Fall handelt es sich bei dem Drehstem 3 
urn einen, der zwolf Innenkarus sells 13 im gleichen 
Abstand auf seinem axafieren Umfang besitzt, wobei jedes 
dieser Innenkarussells 13, die selbst rotieren, vier 
Aufnahmeelemente 12 aufweist. Jedes dieser 
Aufnahmeelemente 12 ubemimmt jeweils einen Beutel 1 am 
AusgieSer 2 aus dem Uberschieber 7 . 

Bei der in Fig. 1 dargestellten Aufsicht befindet sich 
der tJberschieber 7 in dem Augenblick, in dem ein 
Aufnahmeelement 12 des Drehsterns 3 einen Ausgiefier 2 

erf asst. 

Die in Fig. 2 dargestellte seitliche Ansicht zeigt den 
Uberschieber 7 sowie seinen Antrieb 9 . Der Uberschieber 7 
besteht aus einem Oberteil 14 und einem Unterteil 15 , 
welches relativ zum Oberteil 14 verschiebbar gelagert 
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ist." Zwischen einem nach unten gerichteten Endstiick 16 
des Oberteils 14 und dem Unterteil 15 ist ein Spalt 17 
ausgebildet, in dem sich im dargestellten Augenblick der 
Ausgiefier 2 eines Beutels 1 befindet.. Am ruckwartigen 
Teil des tSberschiebers 7 bef indet sich ein Anschlag 18 
far dasi Unterteil 15. Zwischen Unterteil 15 iind Anschlag 
18 ist vorliegend, also im Falle eines gegriffenen 
Beutels, noch ein Spalt 19 vorhanden. Der Spalt 19 ist so 
bemessen, dass, wenn das Unterteil 15 nach rechts gegen 
den Anschlag 18 bewegt vriirde, der Ausgiefier 2 des Beutels 
1 freigegeben wiirde. 

Das Unterteil 15 und damit der gesamte ftberschieber 7 
wird uber den Antrieb 9 hin- und herbewegt, wobei der 
Antrieb 9 eine Wippe 20 umfasst, welche an ihrem oberen 
Ende liber ein Gestange 21 mit dem Unterteil 15 des 
tJberschiebers 7 verbunden ist. An ihrem unteren Ende ist 
die Wippe 20 uber ein weiteres Gestange 22 mechanisch mit 
der hier nicht dargestellten Zentralachse des Drehstems 
gekoppelt. Dabei wird uber eine ebenfalls nicht 
dargestellte, von der Zentralachse des Drehstems 3 
angetriebene Doppelnocke das Gestange 22 in eine Hin- und 
Herbewegung versetzt, die sich uber die Wippe 20 und das 
Gestange 21 direkt auf das Unterteil 15 des tJberschiebers 
7 ubertragt. 

Die F\inktionsweise ist dabei die folgende. Bewegt sich 
das Gestange 22 nach rechts, dann wird iiber die Wippe 20 
und das Gestange 21 das Unterteil 15 des Oberschiebers 7 
nach links in Richtung des nach unten gerichteten 
Endstucks 16 des Oberteils 14 bewegt, yrobei zwischen 

« 
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Unt&rteil 15 und nach unten gerichtetem Endstuck 16 ein 
Ausgiefier 2 eines Beutels 1 verkletnmt wird. 

Dieser Zustand ist in einer .schematischen Detailansicht 
vergroSert in Pig. 3 dargestellt. Dabei wird der 
AusgieSer 2 in einem oberen Bereich, \md zwar im Bereich 
des Gewindes 23 gegriffen, wobei ein unterer Bereich des 
AusgieSers 2 filr die Aufnahtne im entsprechenden 
Aufnahmeelement 12 des Drehsterns 3 frei bleibt. Im 
dargestellten Fall weist sowohl das nach unten gerichtete 
Endstuck 16 des Oberteils 14 als auch das Utiterteil 15 
jeweils eine Aussparung im Bereich des" Gewindes 23 des 
Ausgiefiers 2 auf , urn dieses ganz besonders vor 
Beschadigung zu schutzen. 

Wird nun das Gestange 22 noch weiter nach rechts bewegt. 
so druckt das Unterteil 15 uber den Ausgiefier 2 und einen 
Anschlag 24 das Oberteil 14 und damit den gesamten 
Uberschieber 7 nach links. Der Anschlag 24, der durch 
einen Vorsprung im Oberteil 14 gebildet wird, dient dazu. 
dasB nicht die gesarate zum Verschieben' des tiberschiebers 
7 notwendige Kraft Ober den AusgieSer 2 an das Oberteil 
14 Cibertragen wird, eondem der grSfite Teil der Kraft 
bereits vorher fiber den Anschlag 24 vom Oberteil 14 
aufgenommen wird. Auf diese Weise werden die AusgieSer 
wahrend der Ubergabe weitestgehend von Verf ormiong und 
Beschadigung geschfltzt . 

Sobald der Oberschieber 7 so weit nach links bewegt 
worden ist, dass sich der AusgieSer 2 des zu ubergebenden 
Beutels 1 in der tJbergabeposition 11 bjsfindet, andert das 
Gestange 22 seine Bewegungsrichtung . Dadurch wird uber 
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die Wippe 20 und das Gestange 21 zvinachst das Unterteil 
15 xinter Verschliefien des Spalts 19 bis zum Anschlag 18 
zurackbewegt , wobei sich der Spalt 17 etwaa erweitert, um 
dadurch den AusgieSer 2 freizugeben. In dies em Augenblick 
wird ein Aufnahmeelement 12 des Drehsterns 3 den linteren 
Bereich des Ausgiefiers 2 umschlieSen und den Beutel 1 aus 
dem Cberschieber 7 herauszielien. 

Wird das Gestange 22 noch weiter zuruck, in Fig. 2 also 
nach links, bewegt, so schiebt das Unterteil 15 iiber den 
Anschlag 18 auch das Oberteil 14 und damit den gesamten 
Uberschieber 7 zuruck in seine Ausgangsstellung, in der 
dann ein weiterer Beutel 1 mit Ausgiefier 2 Ober die 
FCihrungsschiene 4 in den inuner noch erweiterten Spalt 17 
eingef<ihrt wird. Zu diesem Zeitpunkt beginnt ein neuer 
Arbeitstakt, der wie zuvor beschrieben; abl§uft. 

Die zuvor beschriebene ttoergabevorrichtung erreicht mit 
dem erfindungsgemafien Aufbau eine Taktfrequenz von 220 
bis 280 Takten pro Minute, insbesondere von 250 Takten 
pro Minute . 
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PAT EWTANS PRTJCHE 

4 

/ 

1. Vorrichtung zur Ubergabe von einem Ausgiefier (2) 
aufweisenden Beuteln (1) an einen Drehstern (3) , 
wobei eine rait den Ausgiefiern (2) zusammenwirkende 
Fuhrungsschiene (4) zur verschiebbaren Aufnahme der 
Beutel (1) vorgesehen ist, die ein Entnahmeende (8) 
aufweist , 

dadurch gekennzeichnet, da.ss 
ein Xiberschieber (7) vorgesehen ist, der die Beutel 
(1) am Ausgiefier (2) im Bereich des. Entnahmeende s 
(8) der Fiihrungsschiene (4) greift, sowie ein 
Antrieb (9), der den Uberschieber (7) zwischen einer 
Entnahmeposition (10) am Entnahmeende (8) der 
Fuhrungsschiene (4) und einer Ubergabeposition (11) 
auf der Kreisbahn der Aufnahmeelemente (12) des 
Drehstems (3) verschiebt- 



2 . Vorr ichtTong nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dasE 
der Uberschieber (7) einen aktiven mechanischen 
.Greifmechanismus aufweist. 

3. vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dasi 

der Greifmechanismus einen in der GroSe 
veranderbaren Spalt (17) zur Aufnahme des Ausgiefie 

(2) bildet. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der Uberschieber (7) ein Oberteil (14) mit einem 
nach unten gerichteten Endstuck (16) vmd ein relativ 
zum Oberteil (14) verschiebbar gelagertes Unterteil 
(15) aufweist, wobei zwischen dem nach unten 
gerichteten Endstuck (16) und dem Unterteil (15) der 
Spalt (17) ausgebildet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
das Unterteil (15) auf einer relativ zum Oberteil 
(14) f eststehenden Schiene gelagert ist. 

m 

f 

6. Vorrichtung. nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Uberschieber (7) quer zur Fuhrungs schiene (4) 
angeordnet ist . 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der (iberschieber (7) weniger als eine 
Ausgiefierbreite vom Entnahmeende (8) der 
Fuhrungs schiene (4) beabstandet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
ein verschwenkbares Verschlusselement am 
Entnahmeende (-8) der Fuhrungs schiene (4) vorgesehen 
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9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Antrieb (9) mit dem Unterteil (15) des 
Uberschiebers (7) verbunden ist . 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 9, 
dadurch g e kennzeichnet, dass 
der Spalt (17) derart ausgebildet ist, dass der 
Ausgiefier (2) in einem oberen Bereich, insbesondere 
im Bereich des Gewindes (23) , gegriffen werden kann 
und ein unterer Bereich fiir die Aufnahme im 
entsprechenden Auf nahmeelement (12) des Drehstems 
(3) frei bleibt. 

11, Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Antrieb (9) mit dem Antrieb oder der 
Zentralachse des Drehstems (3) mechanisch gekoppelt 

ist . 

12, Vorrichtiang nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Antrieb (9) derart ausgebildet ist, dass eine 
kontinuierliche Drehbewegung der Zentralachse des 
Drehstems (3) in eine getaktete Hin- und 
Herbewegung des iJberschiebers (7) , insbesondere des 
Unterteils (15) , umgewandelt wird. 

13 . Vorrichtung nach Anspmch 12 , 

* 

dadurch gekennzeichnet, dass 



GS/hk 040067 



der Antrieb (9) derart ausgebildet ist, dass 
zwischen der Hin- und Herbewegung eine Pause 

i 

erf olgt . 

Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13 , 
dadurch gekennzeicbnet, dass 
der Antrieb (9) derart ausgebildet ist, dass die 
Vorrichtung 220 bis 280 Takte pro Minute, 
insbesondere 250 Takte pro Minute, erreicht. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 14, 

d a d u rch gekennzeichnet, dass 

eine vom Antrieb oder der Zentralachse des 

Drehs terns "(3) angetriebene Doppelnocke vorgesehen 

ist, die mit einer mit dem Uberschieber (7), 

insbesondere dem Unterteil (15) , verbundenen Wippe 

(20) zus atnmenwirkt . 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
ein getakteter Linearantrieb vorgesehen ist, der die 
Beutel (1) in der Fuhrungsschiene (4) in Richtung 
des Uberschiebers (7) verschiebt. 

Vorrichtung nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der getaktete Linearantrieb einen Einschiebef inger 
(6) umfasst, der die an der Fuhrungsschiene (4) 
befindlichen Beutel (1) in Richtung des 
Uberschiebers (7) mit Druck beauf schlagt - 
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18. Vorrichttxing nach einem der Anspruche 1 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der Drehstern (3) mehrere Innenkarus sells (13) 
aufweist . 
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ZUSAMMEN FAS SUNG 

Die Erf indung betrif ft eine Vorrichtung zur Obeargabe von 
einen AusgieSer (2) aufweisenden Beuteln (1) an einen 
Drehstern (3) , wobei eine mit den Ausgiefier (2) 
zusammenwirkende Fuhrrongsschiene (4) zur verschiebbaren 
Aufnahme der Beutel (1) vorgesehen ist, die ein 
Entnahmeende (8) aufweist. Eine derartige Vorrichtxing, 
die die tibergabe vereinfacht und gleichzeitig hohe 
Taktfreguenzen gewahrleistet, wird erf indxingsgemas 
dadurch zur Verfugung gestellt, dass ein iiberschieber (7) 
vorgesehen ist, der die Beutel (1) am AusgieSer (2) itn 
Bereich des Entnahmeendes (8) der FtShrungsschiene (4) 
greift, sowie ein Antrieb (9) , der den tiberschieber (7) 
zwischen einer Entnahmeposition (10) am Entnahmeende (8) 
der Fuhrungsschiene (4) und einer tJbergabeposition (11) 
auf der Kreisbahn der Aufhahmeelemente (12) des 
Drehs terns (3) verschiebt. 

Fur die Zusammenf assung ist Pig. 1 bestixmnt. 
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